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Atdolgozva: 2019/02, 2. kiadas TERMEKINFORMACIOK
TERMEKLEIRAS TARTOSSAG
Rendkivul gyorsan szarado és tartés hére habosodo bevonat A FIRETEX FX6002 bevon6 réteg nélkil is képes akar 6
A hénapig ellendlini a normal idéjarasi viszonyoknak. Miutan a
JAVASOLT FELHASZNALAS

A FIRETEX FX6002 ugy lett kifejlesztve, hogy a felhordastol a
kezelésig a lehetd leggyorsabban biztositsa a tlizallésagot, akar
2 6ra id6tartamra is.

A kezelt festékréteg tartds, sériiléseknek ellenalld, illetve min.
15 °C hémérsékleten eltoltott 4 orat koveten az idGjarasi
korilményeknek is ellenall.

KULONLEGES MEGJEGYZESEK

Certifire Tanusitvany - CF5644

EN13381-8:2013 szabvanynak térténé megfelelésre
tesztelve és értékelve

EN13381-9:2015 szabvanynak torténé megfelelésre
tesztelve és értékelve

Eurépai Miiszaki Engedély - ETA-18/0701

CE Jeldlés - 1121-CPR-GA5038

AS4100 megfelelésre értékelve

Eurépai szabadalmi szam: EP1636318

Kanadai szabadalmi szam: CA2530380

kordlményeknek megfeleld, elfogadott minéségli bevond réteg
felhordasra kerdlt, a tartéssag a FIRETEX FX6002 specifikacids
dokumentumban talalhatd, vonatkozé kategdérianak megfeleléen
fog alakulni.

A FIRETEX FX6002 C3 korrozidos kategoriaig alapozé- és
fedoréteg nélkiil is alkalmazhato.

A bevoné réteggel ellatott FIRETEX FX6002 akar 7 napig is
képes az alléviznek ellendlini anélkil, hogy annak karos
kovetkezményei lennének. Ezt kdvetéen eléfordulhatnak karok.

JAVASOLT ALAPOZOK

Beltéri alkalmazas esetén hasznalja a FIRETEX C69 Fast-Track
Blast Primer alapozét, azonban C3 korrozios kategoriaig akar el
is hagyhato.

Szamos alapozo atesett a tlizallésagi teszteken, és elfogadott a
FIRETEX FX6002 réteg alatt torténé alkalmazasuk. Tovabbi
részletekért kérje a Sherwin-Williams segitségét.

JAVASOLT BEVONO RETEGEK

JAVASOLT ALKALMAZASI MODOK

Specialis, Tébbkomponens( Airless Szoéras
Javasolt Tisztitas : No. 9. higito - csak tisztitas.
A FIRETEX FX6002 NEM HIGITHATO

elfogadott a FIRETEX FX6002 rétegen toérténd alkalmazasuk.
Tovabbi részletekért kérje a Sherwin-Williams segitségét.

CSOMAGOLAS

TERMEKJELLEMZOK

Adalékszer: 10 °C

Szarazanyag-tartalom szazalékos aranya: 92 + 3% ASTM
D2697-03 (2014)

VOC 24 g/ltr
Szarazanyag-tartalombdl szamolva

Lobbanaspont: Bazis: 10 °C

GYAKORLATI ALKALMAZASI ERTEKEK - MIKRONOK

RETEGENKENT
Airless Szoras
Szaraz 400 — 1840*
Nedves 435 — 2000
*Min. 300 mikronos szdrazréteg vastagsdg elérése

sziikséges. Ez alatti rétegvastagsagnal egyértelmiien nem
lesz megfelel6 a kezelés.

ATLAG SZARADASI IDOK
10°C 15°C 23°C
hémeérsaki hémérséki hémérsaki
Erintésig: 2 6ra 1 6ra 45 perc
Kezelésig: 3 6ra 2 6ra 1 6ra
Atfestésig: 2,5 6ra 1,5 6ra 1 6ra
Fazékido: 45 perc 30 perc 15 perc

A fenti adatok tajékoztato jellegliek. Az olyan tényezbket is
figyelembe kell venni, mint a légmozgas és paratartalom.

Haromkomponensii anyag, kilon taroléedényekben, hasznalat
elétt 6sszekeverendd.

Kiszerelés: Osszekeverést kdvetden 36 liter

Keverési 1% (suly szerinti) katalizatort kell hozzaadni

Arany: az Adalékszerhez (Szirke), majd ezt kell 1:1
(térfogat szerinti) aranyban 6sszekeverni a
Bazissal (Fehér)

Suly: 1,47 kg/liter teljesen 6sszekeverve

Megengedett 6 honap, 5-25 °C kozotti hémérsékleten
Tarolasi I1d6:

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
A jelen Adatlapra kifejezetten vonatkozik a fenti nyilatkozat, ami az alabbi oldalon is elérhetd: http.://protectiveemea.sherwin-
williams.com/Home/Disclaimer”
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FELULET ELOKESZITES

TovABBI MEGJEGYZESEK

A FIRETEX FX6002 megfeleléen el6készitett és alapozott fellileten
torténd haszndlatra lett kifejlesztve. Gy6z6djon meg rola, hogy a
bevonasra varé fellletek tisztak, szarazok és szennyezddéstol
mentesek.

A FIRETEX FX6002 felvitelét megel6zéen kiillonosen oda kell
figyelni a szaraz por eltavolitasara.

Bizonyos korulmények kozott lehetséges a FIRETEX FX6002 minimum
Sa 2% (BS EN ISO 8501-1:2007) standardnak megfelel§, szérassal
tisztitott acélra torténé kozvetlen felvitele, 50 — 100 mikron kozotti értéki
rétegvastagsag esetén. Tovabbi informaciokért keresse a Sherwin-
Williams Ugyfélszolgalatat.

FELHORDO ESszk6zOK

Airless Szoéras
Szorofej Méret:
Uzemi nyomas:

0,53 — 0,73 mm (21 — 29 thou)
245 kg/cm? (3500 psi)

Az airless sz6rovég nyilasanak mérete, a szordfej szoge és a nyomas
csak tajékoztatasként szolgalnak. A szordfej szoget a bevonasra kerild
felulet méretének és formajanak flggvényében kell megvalasztani.
El6fordulhat, hogy a szoérévég nyildasméretében vagy nyomasaban
torténé kismeértékli eltérések bizonyos korilmények kozott optimalis
beallitasokat eredményeznek. Altalanossagban véve az (izemi
nyomasnak az elfogadhaté beallitasnak megfeleléen a lehet6
legalacsonyabb mértékiinek kell lennie.

Javasolt Eszk6zok: Hasznaljon Wiwa Duomix 270 vagy Graco Xtreme
tobbkomponens( szivattydkat. Tovabbi részletekért kérje a Sherwin-
Williams segitségét. Hasznaljon 20 méter 3/8” (9,5 mm) ID
folyadékcsovet, illetve tovabbi 2 méter 8 mm-es folyadékcsovet.
Folyadékcsovek teljes hossza: 22 méter.

Keskeny gerinclemezes szelvényeken vald haszndlat esetén a

legkisebb javasolt szérévég méret 0,53 mm (21 thou).

A széradasi és kezelési idok, illetve a fazékidd csak utmutatoként
szolgalnak.

A bazis és a katalizator kozti reakcid nagymértékben exoterm. Nem
szabad eltérni a javasolt keverési aranytdl mindaddig, amig nem
egyeztettek a Sherwin-Williams Ugyfélszolgalataval.

A termék biztonsagi adatlapjanak megfelel6en a katalizatort a bazistdl,
illetve minden mas festéktdl és vegyszert6l kulon kell tarolni.

A hivatkozott fazékidék jellemzden 1 literes kiszerelésre vonatkoznak.
Amennyiben az Adalékszerben (Szurke) slrlisédés vagy csomdésodas
Iépne fel, ugy attdl meg kell valni és az eszkdzoket azonnal at kell
Obliteni. A katalizator szintjének és/vagy a bekevert termék térfogatanak
csOkkenése megndveli a fazékid6t.

A munkavégzésben torténé barmiféle szinetet megeléz6en alapvetd
fontossagu a szordeszkdzok ledblitése, illetve a felhordas soran is
javasolt ezt rendszeres id6kozonként megtenni. Csak annyi FIRETEX
FX6002 terméket keverjen 6ssze, amennyire az azonnali hasznalat
soran sziksége van.

A FIRETEX FX6002 terméket nem szabad tisztitd higitoval vagy mas
oldészerrel higitani. A higitds sulyosan karositia a kezelési
mechanizmust és az ahhoz tartozé teljesitményt. A hagyomanyos
festékekkel vald higitas exotermikus reakciohoz és akar tlizh6z vagy
robbanashoz is vezethet.

Megjegyzés: Az ,A” adalékszer (Sziirke) megengedett tarolasi ideje
korlatozott. A katalizator hozzaadasat kovetéen a megengedett
tarolasi id6 48 ora lesz, 23 °C hémérsékleten.

Szaraz Rétegvastagsag Mérése:

A széaraz rétegvastagsag jellemzéi atlagértékek, az I-szelvényekkel
kapcsolatos méréseket az alabbi ajanlasok szerint kell végezni:
Gerinclemez — 100 cm szakaszonként 2.

Ovlemez — (felsd, alsé, belsé, kiilsé) - 100 cm szakaszonként 1.
Tovabbi informaciokért keresse a Sherwin-Williams Ugyfélszolgalatat.

FELHORDASI FELTETELEK ES RAFESTES

MUNKAVEDELEM

Az anyagot lehet6ség szerint 5 °C feletti hémérsékleten kell felhordani.
Magas relativ paratartalom mellett (pl. 80-85%) fontosak a jo szell6zési
kortilmények. A fellleti hémérsékletnek legalabb 3 °C értékkel a
harmatpont felett, illetve minden esetben 0 °C felett kell lennie.

5 °C alatti kdrnyezeti h6mérséklet alatt a felhordas nem javasolt.

A termék biztonsagos tarolasaval, kezelésével és alkalmazasaval
kapcsolatban olvassa el a Biztonsagi Adatlapot.

NYILATKOZAT

KEevVeresI UTMUTATO

36 literes kiszerelés.

A termék Osszekeverését megeléz6en gy6z6djon meg rola, hogy a
felhord6 eszk6zoket alaposan kioblitette a Cleanser Thinner No. 9
termékkel.

Adja hozza az el6re kimért FIRETEX FX6000 Szérias Katalizatort a

FIRETEX FX6002 Adalékszer ,A” Komponenshez (Szurke). Keverje
Ossze alaposan egy mechanikus keverével és rozsdamentes acél
melirozé lapattal.

Egy kuldon mechanikus keverd segitségével keverje be alaposan a
FIRETEX FX6002 Bazist (Fehér) amig az homogén nem lesz.

Az eljaras feltételezi a szordszivattyu és az adagoldszivattyu kozotti
Osszekottetést. A bazis és az adalékszer most mar készenallnak, hogy a
tobbkomponensi szivattyd segitségével és 1:1 (térfogat szerinti)
keverési arany hasznalataval, illetve a szivattyu gyartéjanak utasitasait
betartva felhordasra keruljenek.

A jelen Termékadatlapon olvashaté informaciok és ajanlasok a Sherwin-
Williams vallalat altal vagy annak képviseletében elvégzett teszteken
alapulnak. Az itt megadott informaciok és ajanlasok megvaltoztatasanak
jogat fenntartjuk, azok kizarélag a dokumentum kiadasanak napjan
kinalt termékekre vonatkoznak. Az aktudlis Termékadatlap és
Alkalmazasi Leiras beszerzése érdekében Iépjen kapcsolatba a
Sherwin-Williams képvisel6jével.

JOTALLAS

A Sherwin-Williams garantalja, hogy termékei a Sherwin-Williams
mindségellenérzési  folyamatainak megfeleléen gyartasi  hibaktdl
mentesek. A bizonyithatéan hibas termékekért vallalt felelésség a
Sherwin-Williams  belatasanak megfeleléen a hibas termék
kicserélésére, vagy a hibas termékért fizetett vételar visszatéritésére
teried ki. A SHERWIN-WILLIAMS EZEN FELUL NEM NYQJT
SEMMILYEN TOVABBI, VELELMEZETT VAGY VALOS,
JOGSZABALYI VAGY TORVENYI KOTELEZETTSEGEN ALAPULO
GARANCIAT VAGY JC'),TAI,_LAST,, MELYBE BELETARTOZIK A
FORGALOMBA HOZHATOSAGRA ES EGY ADOTT CELNAK VALO
MEGFELELESRE VONATKOZO KOTELEZETTSEG IS.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
A jelen Adatlapra kifejezetten vonatkozik a fenti nyilatkozat, ami az alabbi oldalon is elérhetd: http.://protectiveemea.sherwin-
williams.com/Home/Disclaimer”



